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DESCRIPTION:

Electrode base Fer recommandée pour le soudage & chaud et le rechargement des fontes lamellaires

CARACTERISTIQUES DU METAL DEPOSE:

Analyse Chimique (%):

C Si

Fe

1,2 1,2

Bal.

Caractéristiques Mécaniques du Métal Déposé:

Dureté:

150-250 HB aprés traitement thermique 750° - 850 °C / 1h

INFORMATIONS SUR LE PRODUIT:

PARAMETRES DE SOUDAGE CONDITI(\)I:‘:;:EEMENT A
Diameétre Longueur Intensité Nature du Courant Elecéro_desl Pgid§l
(mm) (mm) Courant (Pole +) tui tui
(A) (Un) (kg)
25 300 65 - 90 AC (Uo>50V)/DC(+) 144 2,25
3,2 350 100 — 150 AC (Uo>50V)/DC(+) 82 25
4,0 350 120 -170 AC (Uo>50V)/DC(+) 105 5,0
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