ELEBTRDT%‘.”_ PORTUGAL

FICHA TECNICA

FT-DQ51

EUROTROD LC 59

PAG. 1/1

CLASSIFICACAO:

EMPRESA CERTIFICADA:

AWS A5.4: ~ E 310-16
ISO 3581-A-E 2520 R 12

\\ Management
Shnos Of=40)
1ISO 9001:2015 )
TOVRheinland [ElgRe

WWW.TUV.COM
ID 1100008183

DESCRICAO:

Elétrodo com revestimento de rutilo, para soldadura de acos do tipo 25 Cr — 20 Ni. Aplicavel até 1100 °C.

MATERIAIS/CAMPO DE APLICACAO:

-Acos refractarios:

AISI 309, 310, 310S,

DIN X15Cr NiSi 2520,
X12CrNi 2521, X15CrNiSi2012

CARACTERISTICAS DO METAL DEPOSITADO:
Composicdo Quimica (%):

C Si Mn Cr

Ni

0,10 0,85 1,20 25,00

20,00

Propriedades Mecénicas:

Limite Elastico

(N/mm?)

Tensao Rotura

(N/mm?)

Alongamento
5d (%)

>350

>550 >20

INFORMACOES DIVERSAS:

PARAMETROS DE SOLDADURA EMBALAGEM VACUO
Diametro Comprimento Intensidade Tipo Elétrodo Peso
Elétrodo Elétrodo Corrente Corrente /Caixa /Caixa
(mm) (mm) (A) (Polo +) (Un) (kg)
25 300 55-80 AC/DC 100 1,8
3,2 350 70-110 AC/DC 55 2,0
40 350 110- 155 AC/DC 40 2,0

POSICOES DE SOLDADURA:
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