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CLASSIFICAGAO: EMPRESA CERTIFICADA:

Management E

System
1SO 9001:2015 %

AWS A5.4: E 308 H-15 g

EN ISO 3581-A- 19 9 HB 42
TOVRheinland

DESCRIGAO:

Elétrodo com revestimento basico, para a soldadura de agos inoxidaveis. Deposito austenitico, fusdo regular, arco
estavel. Otimo comportamento em soldaduras a posicdo, especifico para vertical ascendente. Excelentes
caracteristicas mecanicas. Resistente a altas temperaturas até 750 °C.

MATERIAIS/CAMPO DE APLICAGAO:
AISI 302, 304, 304 L, 308, 308 L AISI 321, 347

W Nr 1.4541.1.4550, 1.4552 W Nr 1.4306, 1.4311
W Nr 1.4301, 1.4303, 1.4308 W Nr 1.4310, 1.4319

CARACTERISTICAS DO METAL DEPOSITADO:
Composicdo Quimica (%):

C Si Mn Cr Ni
0,06 0,4 1,6 20,0 9,5

Propriedades Mecéanicas:

Limite Elastico | Tensdao Rotura Alongamento CHARPY V (J)
(N/mm?) (N/mm?2) 5d (%) + 20°C
>570 >400 >35 > 80
INFORMAGOES DIVERSAS:

PARAMETROS DE SOLDADURA EMBALAGEM VACUO

Diametro Comprimento Intensidade Tipo Elétrodo Peso
Elétrodo Elétrodo Corrente Corrente /Caixa /Caixa

(mm) (mm) (A) (Polo +) (Un) (k)

3.2 350 80-110 DC 63 2,25

4,0 350 110-150 DC 46 2,50

POSIGOES DE SOLDADURA:

— L1077
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