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DESCRICAO:

Elétrodo com revestimento de rutilo, para soldadura de acos dificilmente soldaveis, agos manganés, ligacoes
heterogéneas, execucado de almofadas base, etc.

MATERIAIS/CAMPO DE APLICACAO:

Juntas heterogéneas. Soldadura de acos de baixa soldabilidade, laminados ou vazados, especialmente
recomendado para acos manganés. Elaboracdo de almofadas base para enchimentos duros. Soldadura de
reparacao.

CARACTERISTICAS DO METAL DEPOSITADO:
Composicdo Quimica (%):
C Si Mn Cr Ni

0,11 1,10 4,60 19,0 9,0

Propriedades Mecéanicas:

Limite Elastico | Tens&do Rotura Alongamento Dureza HB> 200
5 5 0 O metal depositado endurece
(N/mm?) (N/mm?) 5d (%) por encruamento em servico,
>350 >500 >25 podendo atingir 450 HB
INFORMACOES DIVERSAS:
PARAMETROS DE SOLDADURA EMBALAGEM VACUO
Diametro Comprimento Intensidade Tipo Eléctrodo Peso
Elétrodo Elétrodo Corrente Corrente /Caixa /Caixa
(mm) (mm) (A) (Polo +) (Un) (k)
2,5 300 50-70 AC/DC 110 1.8
3.2 350 95-120 AC/DC 65 2,0
4,0 350 120 - 160 AC/DC 40 2,0
5,0 350 160 — 200 AC/DC 27 2,0

POSICOES DE SOLDADURA:
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