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CLASSIFICAGAO: EMPRESA CERTIFICADA:

Management
System

1ISO 9001:2015

AWS A5.4: ~ E 312-16 g

ISO 3581-A-E299 R 12
TOVRheinland

Oktedn

DESCRIGAO:

Elétrodo com revestimento de rutilo, para soldadura de agos de alta liga e agos dificilmente soldaveis ou de
composicdo desconhecida. Soldadura em todas as posigdes, excepto na vertical descendente.

MATERIAIS/CAMPO DE APLICAGAO:
AISI 312

Juntas heterogéneas. Soldadura de agos de baixa soldabilidade, laminados ou
vazados, como agos manganés e agos de alto teor de carbono. Soldadura de
acos de baixa liga com elevado limite elastico. Soldadura de reparagéo.

CARACTERISTICAS DO METAL DEPOSITADO:
Composicdo Quimica (%):

Cc Si Mn Cr Ni
0,11 1,00 0,65 28,50 10,00
Propriedades Mecéanicas:
Limite Elastico | Tensdao Rotura Alongamento
(N/mm?2) (N/mm?2) 5d (%)
>450 >660 >19
INFORMAGOES DIVERSAS:
PARAMETROS DE SOLDADURA EMBALAGEM VACUO
Diametro Comprimento Intensidade Tipo Elétrodo Peso
Elétrodo Elétrodo Corrente Corrente /Caixa /Caixa
(mm) (mm) (A) (Polo +) (Un) (kg)
25 300 50-75 AC/DC 105 1,8
3,2 350 75-110 AC/DC 55 2,0
4,0 350 110 - 150 AC/DC 45 2,2
5,0 350 140 - 190 AC/DC 25 1,8

POSICOES DE SOLDADURA:
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