FICHA TECNICA FT-DQ56
EUROTROD LC 85 PAG. 111
CLASSIFICAGAO: EMPRESA CERTIFICADA:
AWS A5.4: E 385 - 16 Management  [a]
ystem
EN ISO 3581-A: E 2025 CuN LR 12 A I50B001:2015 ﬁ
TOVRheinland [=]

DESCRIGAO:

Elétrodo revestido de rutilo para soldadura de agos inoxidaveis totalmente austeniticos de 20Cr / 25Ni / 4,5Mo /
Cu. Alta resisténcia a corrosdo em acidos sulfuricos, fosforicos e outros acidos inorganicos. Recomendado para

soldadura envolvendo 904L, URANUS, B6.

CARACTERISTICAS DO METAL DEPOSITADO:
Composicao Quimica (%):

Cc Si Mn Mo Cr Ni Cu
0,025 1,1 1,3 45 20 25 1,3
PROPRIEDADES MECANICAS:
Limite Elastico | Tensdao Rotura Alongamento CHARPY V (J)
(N/mm?2) (N/mm?2) 4d (%) +20°C
>370 >570 >35 >70
INFORMAGOES DIVERSAS:
PARAMETROS DE SOLDADURA EMBALAGEM
Diametro Comprimento Intensidade Tipo Elétrodo Peso
Elétrodo Elétrodo Corrente Corrente /Caixa ICaixa
(mm) (mm) (A) (Polo +/-) (Un) (kg)
25 300 50 - 80 AC/DC+ 100 2,0
3,2 350 80-110 AC/DC+ 55 25
4,0 350 110 - 150 AC/DC+ 35 25

POSICOES DE SOLDADURA:
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