FICHA TECNICA FT-DQO5
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CLASSIFICAGAO: EMPRESA CERTIFICADA:
AWS A5.1: E 6013 ( ) e [
EN ISO 2560-A-E 42 ARC 1 1 1S09001:2015 ﬁ
TUVRheinIade E

DESCRIGAO:

Elétrodo com revestimento de rutilo-celulose, para utilizagdo universal na soldadura de agos carbono. Aplicagédo
em todas as posigdes, incluindo a vertical descendente. Estabelecimento e restabelecimento faceis do arco
eléctrico.

MATERIAIS/CAMPO DE APLICAGAO:

St33aStb52.3 St 35.8aSt45.8 A B
HI-HI StE 210.7 a StE 360.7 GS-38 a GS-52
St37.4aSt52.4 StE 210.7 TM a StE 360.7 TM

CARACTERISTICAS DO METAL DEPOSITADO:
Composicdo Quimica (%):

Cc Si Mn P S
0,07 0,35 0,35 <0,02 <0,02
Propriedades Mecéanicas:
Limite Elastico | Tensdao Rotura Alongamento CHARPY V (J)
(N/mm?2) (N/mm?2) 5d (%) 20°C
>450 >500 >22 >47
INFORMAGOES DIVERSAS:
PARAMETROS DE SOLDADURA EMBALAGEM
Diametro Comprimento Intensidade Tipo Elétrodo Peso
Elétrodo Elétrodo Corrente Corrente /Caixa /Caixa
(mm) (mm) (A) (Polo +/-) (Un) (kg)
2,0 350 50-70 AC/DC 380 4,8
25 350 60— 90 AC/DC 240 4,6
3,2 350 90 - 140 AC/DC 160 4,7
3,2 450 90 - 140 AC/DC 160 5,9
4,0 350 120 - 180 AC/DC 100 4,6
4,0 450 120 - 180 AC/DC 100 59
5,0 450 160 — 230 AC/DC 65 6,1
APROVAGOES: POSIGOES DE SOLDADURA:
:Ll_oyd's Register of Shipping c € EEE
: — -
_RiNA EN 13476 1150 2560

DATA: 17-06-2020 Documento: FT- DQ05.00




