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Desde 1948, a principal atividade da Electro Portu-
gal é o fabrico e comercializag@o de consumiveis €
equipamentos para soldadura, correspondendo as
necessidades do mercado. A partir da nossa nova e
moderna unidade de produgao situada em Portugal,
distribuimos a nossa marca Eurotrod por todo o
mundo.

Depuis 1948, les consommables de soudage est le
ceeur de métier d’Electro Portugal, répondant aux
exigeants besoins du marché. De notre nouvelle et
moderne usine de production établie au Portugal,
nous offrons notre marque Eurotrod a ftravers le
monde entier.

Since 1948, welding consumables is the core busi-
ness of Electro Portugal, responding to the
outstanding market needs. From our new and
modern production plant established in Portugal,
we offer our brand Eurotrod worldwide.

/\PORTUGAL

PREMIUM.WELDING.EXPERIENCE

Com uma forte presenca em mais de 30 paises,
estamos constantemente a desenvolver solucdes
que nos ajudam a crescer ano apds ano.
Com pessoas competentes e preparadas, produtos
tecnolégicos, servico e qualidade, atingimos o
nosso objetivo: a satisfagao dos clientes.

Avec une forte présence dans plus de 30 pays, nous
améliorons continuellement nos solutions afin de
croitre année aprés ahnée.

Un personnel hautement qualifié et formé, des
produits technologiquement avancés, un service
fiable et la qualité nous conduisent a notre objectif
principal: la satisfaction des clients.

With a strong presence in more than 30 countries,
we are continuously improving our solutions to grow
year after year. Highly skilled and trained staff,
technologically advanced products, reliable service
and quality lead us to our declared aim: customer
satisfaction.
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INVERTER APOLLO I
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APOLLO 11 160

* Inbuilt overvoltage protection for
safe connection to generators

* Protection interne des survoltages
pour branchement sans risques aux

ﬁ énérateurs
L E] 9

 Proteccién integrada contra
sobrevoltaje para conexién segura a
generadores

 Protecgdo integrada contra
sobretensoes para conexdo segura a
geradores.

(]
Generator
friendly

APOLLO Il 200

e Overheat, overvoltage and overload
protections to ensure maximum reliability

* Protections contre surchauffage,
survoltage et surcharge pour assurer
haute fiabilité

* Protegidos contra sobrecalentamiento,

Temperature sobrevoltaje y sobrecarga para asegurar
Voltage gran fiabilidad

* Protegidos contra sobreaquecimento,
sobretensoes e sobrecarga para
assegurar grande fiabilidade
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APOLLO 11 160 APOLLO 11 200

Model - Modéle - Modelo - Modelo APOLLO Il 160 APOLLO Il 200

Input voltage - Tension d'alimentation
Tension de alimentacion - Tensdo de Alimentagdo

Max. primary current - Courant primaire max.
Corriente primaria max. - Corrente primdria mdx

No load voltage - Tension a vide
Tension en vacio - Tensdo em vazio

Duty cycle - Facteur de marche — 400 ; o

Electrodes - Electrodes 40 40
Electrodos - Electrodos : ’
Insulation class - Classe d'isolement cll H H
Clase de aislamiento - Classe de isolamento ’

Dimensions - Dimensions om 21x11x29 21x11x29
Dimensiones - Dimensoes
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Temperature |
Voltage

NVERTER APOLLO Il HF

P ™ -
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APOLLO Il 160 HF

« Inbuilt overvoltage protection for
safe connection to generators

« Protection interne des survoltages
pour branchement sans risques aux
générateurs

* Proteccion integrada contra
sobrevoltaje para conexiéon segura a
generadores

 Protecgdo integrada contra
sobretensoes para conexdo segura a
geradores.

* Overheat, overvoltage and overload
protections fo ensure maximum reliability

* Protections contre surchauffage,
survoltage et surcharge pour assurer
havute fiabilité

* Protegidos contra sobrecalentamiento,
sobrevoltaje y sobrecarga para asegurar
gran fiabilidad

* Protegidos contra sobreaquecimento,
sobretensées e sobrecarga para
assegurar grande fiabilidade
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APOLLO Il 200 HF

* 2 or 4 times welding modes
selection

« Sélection de mode de soudage
en 2 ou 4 temps

* Seleccion de modos de solddura

em 2 o 4 tiempos

* Selecgdo de modos de soldadura

em 2 ou 4 tempos

« Presetting and real time welding

current on digital display

« Préréglage et visualisation en
temps réel du courant de
soudage

* Predjuste y lectura en tiempo
real de la corrienfe de
soldadura en mostrador digital

* Pré-regulagdo e leitura em
tempo real da corrente de
soldadura em mostrador digital

B\

Down slope|

* Down slope welding current
ftime for crater treatment

* Rampe d'évanovissement d'arc
pour iraitement de cratére

* Rampa de bajada de corriente
para tratamiento de crater

* Rampa de descida de corrente
para tratamento de cratera

* Adjustable post gas
fime to protect welding pool

* Temps de post gaz
réglable pour protectio
cordon de soudage

* Regulacion de tiempo de
post gas para proteccion del
corddn de soldadura

* Regulagdo de tempo de
pés gds para protecgdo do
corddo de soldadura
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DOWN SLOPE POST GAS DOWN SLOPE POST GAS
4 6 4 6
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APOLLO Il 160 HF APOLLO Il 200 HF

Model - Modéle - Modelo - Modelo APOLLO Il 160 HF APOLLO Il 200 HF

Input voltage - Tension d'alimentation 1x230 (+10%) 1x230 (£10%)
Tensién de alimentacién - Tensdo de Alimentagdo B B

Max. primary current - Courant primaire max.
Corriente primaria max. - Corrente primdria méx (MMA/TIG)

No load voltage - Tension @ vide
Tensidn en vacio - Tensdo em vazio

Duty cycle - Facteur de marche (t = 40°C 10 min) 60% A 160 700
Factor de marcha - Fator de marcha

Electrodes - Electrodes

Insulation class - Classe d'isolement cli H H
Clase de aislamiento - Classe de isolamento ;

Dimensions - Dimensions om 27x15x4] 27x15x41
Dimensiones - Dimensoes
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INVERTER TIG / MMA APOLLO Il 210 AC/DC

LIFTIG

* Very lightweight and
versatile

 Trés légers et versatiles

* Muy ligeros y versdtiles

* Muito leves e versateis

Low weight y

* Presetting and real fime welding
current on digital display

« Préréglage et visualisation en
temps réel du courant de
soudage

* Preajuste y lectura en tiempo
real de la corrienfe de
soldadura en mostrador digital

* Pré-regulagdo e leitura em
tempo real da corrente de
soldadura em mostrador digital

friendly

Generator|

* 2 or 4 times welding modes
selection

« Sélection de mode de soudage
en 2 ou 4 temps

* Seleccién de modos de solddura
em 2 o 4 tiempos

* Selec¢do de modos de soldadura
em 2 ou 4 tempos

* Inbuilt overvoltage protection for
safe connection to generators

* Protection interne contre
survoltage pour branchement
sans risques aux générateurs

* Proteccién integrada contra
sobrevoltaje para conexion
segura a generadores

* Protecgdo integrada contra
sobretensdes para conexdo
segura a geradores.

Inverter AC/DC for TIG HF welding and MMA welding.
Enables excellent results either in AC welding mode (for aluminium
and light alloys) or DC welding mode (for steel, stainless steel, zinc, brass,

copper).

Available TIG Pulsed mode to reduce welding piece distortion and enable

thin to thick plate welding.

Balance adjustment for penetration or cleaning effect.

High frequency or contact TIG arc ignition (Liftig).

Also optimized for MMA welding of all types of electrodes.

Remote pedal control adjustment, as option.

Onduleur pour soudage TIG/MMA, AC/DC.

Excellents résultats pour le soudage des aluminiums et alliages Iégers en
mode AC, ainsi qu’en mode DC pour les aciers doux, inoxydables et autres

matériaux ferreux.
Soudage en mode TIG pulsé.

Réglage de balance pour pénétration ou décapage.

Amorcage d'arc a distance par haute fréquence ou par contact (Liftig).
Optimisés aussi pour soudage MMAd'une grande variété de types

d'électrodes.

Option de réglage du courant avec commande a distance ou pédale.

Inverter para soldadura TIG/MMA, AC/DC.

En modo AC - para soldar aluminio y aleaciones legeras - o en DC - para
soldar acero al carbono, inoxidables y otros metales ferricos) - permite

excelentes propiedades y resultados de soldadura.
Soldadura en modo TIG pulsado.

Regulacién de balance para penetracion o decapado.

Cebado a distancia por alta-frecuencia o por contacto (Liftig).
Optimizado para soldar una grandevariedad de tipos de electrodos.
Opcidén de regulacién de corriente por mando a distancia o pedal.

Inverter para soldadura TIG/MMA, AC/DC.

Em modo AC - para soldar aluminio e ligas leves - ou DC - para soldar ago ao
carbono, inoxiddveis e outros metais ferrosos - permite excelentes

propriedades e resultados de soldadura.
Soldadura em modo TIG pulsado.

Regulagao de balango para penetragdo ou decapagem.

Ignicdo 4 distancia por alta-frequéncia ou por contacto (Liftig).
Optimizado para soldar uma grande variedade de tipos de eléctrodos.
Opcdo de regulagdo de corrente por comando a distdncia ou pedal.

 High duty cycle for industrial
applications

* Haut facteur de marche pour
applications industrieles

« Elevado factor de servicio para
aplicaciones industriales

« Elevado factor de marcha para
aplicagdes industriais

Heavy duty Up slope

* Overheat, overvoltage and
overload protections to ensure
maximum reliability

* Protections contre surchauffage,
survoltage et surcharge pour
assurer haute fiabilité

* Protegidos contra sobrecalen-
tamiento, sobrevoltaje y
sobrecarga para asegurar
grande fiabilidad

* Protegidos contra sobreaque-
cimento, sobretensoes e
sobrecarga para assegurar
grande fiabilidade

B\

Down slope

Temperature|
Voltage

* Up slope welding current time
adjustable for a smooth arc
ignition

« Temps de montée de courant
réglable par amorgcage d'arc
controlé

 Tiempo de subida de comriente
ajustable para cebado de
arco confrolado

* Tempo de subida de comrente
reguldvel para ignicdo
contfrolada de arco

* Down slope welding current
time for crater treatment

* Rampe d'évanouissement d'arc
pour fraitement de cratére

* Rampa de bajada de corriente
para fratamiento de crater

* Rampa de descida de corrente
para tratamento de cratera
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APOLLO Il 210 AC/DC

Model - Modéle - Modelo APOLLO Il 210 AC/DC

imentation - Tensién de alimentacién - Tensdo de alimentagdo 1x230 (£10%)

- 2 AC -42
Max. primary current - Courant primaire max. - Corriente primaria max. - Corrente primdria max (TIG | MMA)

Fuse - Fusible - Fusivel A 30

Welding current range - Courant de soudage - Corriente de soldadura - Corrente de soldadura AC 5-200 DC 5-170
(=40°C-10 min) A 60% 155 60% 140
Electrodes - Electrodos 2mm 4.0

Insulation class - Classe d'isolement - Clase de aislamiento - Classe de isolamento

Dimensions - Dimensiones - Dimensoes 46,5x14,6x27,8

KKK

e *, *
EURTROD| iz
o X EuROPE X
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INVERTER MMA / TIG APOLLO Il AC/DC

APOLLO 11 320 AC/DC

* Pulsed current to prevent
welding piece distortion

« Courant pulsé pour éliminer les
distorsions des piéces a souder

 Corriente pulsado para
eliminar distorsiones de las
piezas soldadas

* Corrente pulsada para evitar
distorgoes das pecgas soldadas

* Presetting and real time welding
current on digital display

« Préréglage et visualisation en
temps réel du courant de
soudage

 Predjuste y lectura en tiempo

Digital display real de la corriente de

soldadura en mostrador digital

« Pré-regulacgdo e leitura em
tempo real da corrente de
soldadura em mostrador digital

pe—'3
Generator
friendly

Temperature|
Voltage

* Inbuilt overvoltage protection
for safe connection to
generators

* Protection interne contre
survoltage pour branchement
sans risques aux générateurs

* Proteccién integrada contra
sobrevoltaje para conexion
segura a generadores

* Protecg¢do integrada contra
sobretensées para conexdo
segura a geradores.

* Overheat, overvoltage and
overload protections to ensure
maximum reliability

 Protections contre surchauffage,
survoltage et surcharge pour
assurer haute fiabilité

* Protegidos contra sobrecalen-
tamiento, sobrevoltaje y
sobrecarga para asegurar
grande fiabilidad

« Protegidos contra sobreaque-
cimento, sobretensdes e
sobrecarga para assegurar
grande fiabilidade

* Up slope welding current time
adjustable for a smooth arc
ignition

« Temps de montée de courant
réglable par amorcage d'arc
controlé

* Tiempo de subida de corriente

Up slope| ajustable para cebado de
arco controlado

* Tempo de subida de corrente
reguldvel para ignicdo
confrolada de arco

Pre/Post Flow

* Down slope welding current
fime for crater freatment

* Rampe d'évanovissement d'arc
pour fraitement de cratére

* Rampa de bajada de corriente

Down slope para tratamiento de créter

* Rampa de descida de comrente

para tratamento de cratera

* Adjustable pre/post gas time to
protect welding pool

* Temps de pre/post gaz réglable
pour protection du cordon

* Regulacion de tiempo de pre/post
gas para proteccién del corddn

* Regulagdo de tempo de
pré/pés gds para protecgdo do
corddo

* 2 or 4 times working modes
selection

« Sélection du mode de travail a
2 ou 4 temps

* Seleccién de modos de trabajo
a2 e 4 tiempos

* Selecgdo de modos de frabalho
a 2 ou 4 tempos



Model - Modéle - Modelo - Modelo - APOLLO Il 320 AC/DC | APOLLO Il 400 AC/DC
Frequency - Fréquence Hz 50/60 50/60
Frecuencia - Frequéncia
Maximum input power - Puissance maxi. absorbée KVA TG - 14 MMA - 19 NG -19 MMA - 2
Potencia max. absorbida - Poténcia max. absorvida (MMA/TIG) - G = = G 99
No load voltage - Tension & vide v 72 74
Tension en vacio - Tensdo em vazio
Duty cycle - Facteur de marche 1=40°C-10 min Z A
Factor de marcha - Fator de Marcha ( ) 60% 320 400
Electrodes - E,Iecirodos Zmm
Eléctrodos - Eletrodos
Insulation class - Classe d'isolement cll H H
Clase de aislamiento - Classe de isolamento :
Dimensions - Dimensiones 4 cm 86x40x80 86x40x80
Dimensiones - Dimensoes

* Reserves the right to change technical specifications without prior notice, no contractual images

g et _ : EN60974’§(  Seréserve le droit de changer les spécifications téchniques sans pré-avis, images non confractuelles
Han ««’ : **;"J:a;'z' ** * Sereserva el derecho de cambiar las especificaciones técnicas sin aviso previo, imdgenes no confractuales

* ok o Reserva-se o direito de alterar as especificagdes técnicas sem pré-aviso, imagens ndo contratuais
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MIG212C MIG 304 C
MIG 252 C MIG 354 C
MIG28S2C MIG 404 C

e Maquinas trifasicas para soldadura semi-automatica MIG/MAG com alimentador de fio integrado.

e Todos 0s par@metros primarios e secundarios visiveis em mostrador digital e regulaveis por mono-botao.

¢ Permitem soldadura temporizada a pontos, modos de soldadura 2 tempos (manual) e 4 tempos (automatica),
regulacao de rampa de velocidade de fio (up-slope), de tempos de burn-back e de post-gas. Teclas para avango
manual de fio e teste de gas sem consumo de energia.

* |deais para utilizacdo em postos fixos de oficinas de reparacao, manutencao e construcao metalica em aco, aco
inoxidavel, ligas de aluminio e cobre, etc.

e Machines triphasées pour soudage semi-automatique MIG/MAG a dévidoir de fil intégré.

e Tous les parametres primaires et secondaires visibles sur afficheur digital et réglables par mono-bouton.

e Permettent le soudage temporisée a points, mode 2 temps (manuel) et 4 temps (automatique), réglage de temps de
montée de vitesse de fil, de burn-back et de post-gaz. Touches pour avance manuel de fil et de teste de gaz sans

consommation d’énergie.
e |déales pour postes de soudage dans les ateliers de réparation, entretien et construction en acier, acier inoxydable,

¢ Three phase MIG/MAG welding machines with integrated wire feeder.

e All primary and secondary parameters visible on a digital display and adjustable by one single button.

e Allow welding spot time, 2 times (manual) and 4 times (automatic) welding mode, up slope wire speed, burn-back and
post-gas times. Key buttons for wire inch and gas test wirhout energy consumption.

e Suitable for repair, maintenance and metal construction workshops of steel, stainless steel, aluminium and copper
alloys, etc.

FACTOR DE MARCHA / FACTEUR DE MARCHE / DUTY CYCLE

¢ Ensaios laboratoriais rigorosos e sofisticados permitem
determinar com a maior exactidéo o factor de marcha desta

e Tests de laboratoire rigoureux et sophistiqués permettent
déterminer avec grande précision les facteurs de marche de

¢ Rigorous and sophisticated laboratory tests define with
greatest accuracy duty cycle of this new serie.

Ensaio laboratorial de factor de marcha / Test de facteur de
marche .

RN AR
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DIGIT

MIG 304 M/\WM
MIG 354 M/\WM
MIG 404 M/\WM

MIG 504 M/\WM
MIG 654 WM

¢ Maquinas trifasicas para soldadura semi-automatica MIG/MAG com alimentador de fio separado.

e Todos 0s parametros primarios e secundarios visiveis em mostrador digital e regulaveis no alimentador
através de mono-botéao.

¢ Para utilizagdo em oficinas de metalomecanica média e pesada, reparacao e constru¢ao naval em todo o
tipo de acos, inoxidaveis e ligas de aluminio e cobre, fios fluxados, etc.

e Machines triphasées pour soudage semi-automatique MIG/MAG a devidoir separé.
¢ Tous les parametres primaires et secondaires visibles sur afficheur digital et réglables sur le dévidoir par

mono-bouton.
e Pour utilisation en ateliers de construction metalique, reparation, entretien et chantiers navals. Permettent

e Three phase MIG/MAG welding machines with separated wire feeder.

e All primary and secondary parameters visible on a digital display and adjustable on the wire feeder, by
single button.

e Suitable for medium and heavy metal construction, repair shops and naval shipyards. Allow welding all

l-'“-|+
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CONTROLADORES / CONTROLES / CONTROLS

BASIC DIGIT SYNERGIC

MIG212C MIG304C MIGAO4a M MIG252C MIG4Aa04 M
MIG 252 C MIG354C MIG504 M MIG4A04C MIG504 M
MIG 292 C MIG4A04aC MIGB54 M

Com leitura de corrente de soldadura/ Avec affichage du courant de soudage Com programas devsvo‘ﬁadu"’da/ Avec programmes de soudage
With welding current display ith welding programs

¢ Novos controladores em versdes Basic, Digit ou Synergic com regulacéo de parametros de grande precisao e
facilidade de uso.

e \ersdes Digit e Synergic com visor digital dos valores de corrente de soldadura, velocidade de fio, rampa de

velocidade, burn-back, tempo de pontos e post-gas, equipadas com sistema de alarmes que permite ao utilizador
controlar o correcto funcionamento da maquina.

e Nouveaux controleurs en versions Basic, Digit ou Synergic avec réglage des paramétres de grande précision et
facilité d’utilisation.

e \ersions Digit et Synergic a affichage digital des valeurs du courant de soudage, de vitesse et montée de vitesse de
fil, des temps de burn-back, de points et de post-gaz equipées de systeme d’alarmes qui permet a I'utilisateur

e New Basic, Digit or Synergic control versions with great precision and easy parameter adjustment by a single button.
e Digital display of the values of welding current, wire speed, up-slope, burn-back, spot and post-gas.
e Alarm messages which allow the operator to easly control machine disfunctions.

INDUTANCIAS / INDUCTANCES

® As novas mig desta série estdo concebidas para reduzir os custos de gas com uma tomada de
massa exclusiva para soldar com CO2.

v .
e | es nouvelles mig serie 6 sont spécialement congues pour réduire Ies S couts au moyen d'une prise

de masse exclusive pour soudage en CO2.

"
® The new mig serial 6 are specially designed to reduce the gas costs with on g exclusive for

Fow i




SYNERGIC

e Maqguinas trifasicas para soldadura semi-
automatica :
MIG/MAG, em versao compacta ou mo
controlo

 Machines triphasées pour soudage semi-
automatique MIG/MAG, en version compact
modulaire, avec contréle digital et programme
synergiques pour soudage des aciers, inoxy

e Three phased MIG/MAG welding machines,
compact or modular versions, with digital control
and synergic programs for welding of steel,
stainless steel, aluminium and copper alloys.

MIG 252 C
MIG 404 C
MIG 404 M
MIG 504 1

PROGRAMAS DE SOLDADURA / PROGRAMMES DE SOUDAGE | WELDING PROGRAMS

PROGRAM

e Programas sinérgicos para soldadura de agos (SG2/3), ago inoxidavel (CrNi),
aluminio/silicio (AISi), aluminio/magnésio (AIMg), cobre/silicio (CuSi) com ajuste fino e
preciso por potenciémetro.
e Programmes synergiques pour soudage des aciers SG2/3, acier inoxydable (CrNi),
aluminium/silicium (AISi), aluminium/magnésium (AIMg), cuivre/silicium (CuSi) avec
réglage fin et précis par potentiometre.
e Synergic programs for welding of steel (SG2/3), stainless steel (CrNi),
aluminium/silicon (AISi),

aluminium/magnesium (AIMg), copper/silicon (CuSi) with fine and precise adjustment
by potentiometer.

* Mig 252 Synergic - 9 programas de soldadura / Programmes de soudage / Welding
programs
* Mig 404 Synergic - 14 programas de soldadura / Programmes de soudage / Welding

--mm- e
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Compact

1
Model / Modgle / Modelo BASIC DIGIT SYNERGIC
Technical data - Caracteristiques - Caracteristicas| Un 212C | 252C | 292C 304C | 354C | 404C 254C 404C
Input voltage -Tension d’alimentation -Tensién de alimentacion - Tensao de alimentagéo| V 3x400 * 3x400 * 3x400 *
Frequency - Fréquence - Frecuencia - Frequéncia| Hz 50/60 50/60 50/60
Max. prim. current - Courant prim. max. - Corriente prim. max. - Corrente prim. méx. (230/400V)| A 17,9/10,6 24/14 27/155| 27/15,5| 30/17,5 40/23 24-14 40/23
No-load voltage - Tension a vide - Tension en vacio - Tenséo de vazio| v 16,5-38| 16,5-38 | 16,5-38| 16,5-38| 17-38 17-42 |16.5-36.8| 17-42
Adjustment - Réglage - Regulacién - Regulagdo| A 25-200| 25-230 | 30-280 | 30-280 (3%82&9\0 (4%323:315,9\/) 12-240 (4%8;%?9W
Duty cycle - Facteur de marche - Factor de servicio - Factor de marcha| % A |30%-200A |35%-230A |35%-280A | 40%-280A 35%-240A
60% A 140A 180A 210A 210A 300A 350A 185A 350A
100% A 116A 130A 170A 170A 230A 270A 140A 270A
Wire diameter - Diamétre de fl - Diametro de hilo - Diamtero de fo|@ mm | 0.6-1.0| 0.6-1.0 | 06-1.0| 0.6-1.0| 06-1.2 | 06-1.6| 06-1.0| 0.6-1.6
Adjustment steps - N° de positions réglage - N° de posiciones regulacion - N° de posigdes regulacgo Positions 7 10 12 12 28 28 28 28
Protection - Proteccion - Protecgéo! P21 P21 P21
Insulation - Isolement - Aislamiento - Isolamento| ~ Cl H H H
Weight - Poids - Peso| K9 59 | 65 | 74 89 | 109 | 110 89 110
Dimension - Dimensiones - Dimensdes f - X cm T5x37X77 87,5x41x96 87,5x41x96
* Optional input voltages under request - Tensions optionelles sur demande - Tensiones opcionales bajo pedido - Tensdes opcionais sob pedido
T Modular ]
Model - Modéle - Modelo DIGIT SYNERGIC
Technical data - Caracteristiques - Caracteristicas Un 304M | 354M | 404M | 504M | 654 WM 404M 504M
Input voltage - Tension d’alimentation -Tensién de alimentacién - Tenséo de alimentagéo Vv 3x400 * 3x400 *
Frequency - Fréquence - Frecuencia - Frequéncia Hz 50/60 50/60
Max. primary current -Courant primaire max. - Corriente primaria max. - Corrente priméria max. (230/400V) A 27/15,5 30/17,5 40/23 61/35 87/50 40/23 61/35
No-load voltage - Tension & vide -Tensién en vacio - Tenséo de vazio \% 16,5-38 17-38 17-42 17,5-45,9| 18,5-56 17-42 17,5-45,9
Adjustment - Réglage - Regulacion - Regulagéo A 30-280 (32(?,\7/%%9‘\,) @8}%?%0 (5%%;§§gw (2)5062(2)\(/)) ( 4%8/‘;5'9\/) ég}i?gw
Duty cycle - Facteur de marche - Factor de marcha| % A | 40%-280A
60% A 210A 300A 350A 450A 600A 350A 450A
(350A/28.4V) | (400/31,7V) (500/34,6V) (650/42V) (400/31,7V) | (500/34,6V)
100% A 170A 230A 270A 350A 460A 270A 350A
Wire diameter - Diamétre de fil - Diéametro de hilo - Diametro de fio | @ mm 0.6-1.0 0.6-1.2 0.8-1.6 0.8-2.4 0.8-2.4 0.8-1.6 0.8-2.4
Adjustment positions - N° de positions réglage - N° de posiciones regulacion - N° de posigdes regulagdo | Positions 12 28 40 28 40
Protection - Proteccion - Proteccao P IP 21 IP 21
Insulation - Isolement - Aislamiento - Isolamento Cl H H
Weight - Poids - Peso Kg 78 | 122 | 126.5 184.5 225.5 126.5 184.5
Dimensions w.o. feeder-Dimensions s/ devidoir-Dimensiones s/ alimentador-Dimensdes s/ aimentadort -2/ ¢cm 85x41x96 97x51x105 85x41x96 | 97x51x105
Dimensions w. feeder-Dimensions &/ devidoir-Dimensiones ¢/ aimentador-Dimensdes ¢/ alimentador + - 2|  c¢m 134x41x96 146x51x105 134x41x96 | 146x51x105
* Optional voltage under request / Voltages optionelles sur demande / Tensiones opcionales bajo pedido / Tensdes opcionais sob pedido
Compact 1 Modular ——————
Technical data - Caracteristiques - Caracteristicas | 212C 252C 292C 304C 354C 404C 304M 354M 404M 504M  654WM
Wire feeder - Devidoir de fil - Devanadora de hilo - Aimentador de fio | —————————— integrated / integré / integrado - separated / separé / separado
Control -Contréle - Controlador BASIC . . o o o o = = = = =
DIGIT - — — ° . ° ° ° . . .
SYNERGIC = ° = = = ° — — ° ° —
Motor / Moteur 45 Watt - 2 rolls - 2 galets - 2 rodillos - 2 roletes ° ° ° - - - - - - - -
Motor / Moteur 50 Watt - 4 rolls - 4 galets - 4 rodillos - 4 roletes - o* — [ L) [ [ [ L) — —
Motor / Moteur 75 Watt - 4 rolls - 4 galets - 4 rodillos - 4 roletes — — — — — — — — — ° °
2T/4T - Times -Temps -Tiempos - Tempos ° ° ° ° ° °
Spot - Points - Puntos - Pontos ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Up-slope - Montée de vitesse - Rampa velocidad - Rampa velocidade ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Wire inch - Avance manuel de fil - Avance manual de fio - Avanco manual de hilo ° ° ° ° ° ) ° ° o o °
Burn-back ° o o [ . ° ° ° o o o
Gas test -Test de gaz -Teste de gas [ L) ° [ L) ° [ ° ° ° °
Water cooler - Refroidisseur - Refrigerador = = = = = = = — ) ) °
Arc-Air - - - - - - — — — o °
Fluxed cored wires - Fils fourrés - Hilos tubulares - Fios fluxados = = = o (@12 o(g1.6) o(@1.6-24)| o (@12 o (1.6 0(g1.6-2,4)0(e1.6-2,4)0(81.6-2,4)

® Standard  © Optional - Optionel - Opcional

— Not available / Non disponible / Non disponible - Nao disponivel

* Synergic 4R
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¢ Rectificadores trifasicos para soldadura MMA DC. Regulacao magnética de corrente por shunt. Soldadura
optimizada de todos os tipos de eléctrodos e Arcair.

e Equipados com tomada de 230V 2500W para ligagao de ferramentas manuais eléctricas, gerador de alta-
frequéncia ou economizador TIG.

e Construcao solida e robusta com durabilidade comprovada.

¢ Modelo EUROSER 600 permite corte chanfro ARC-AIR.

e |deal para oficinas de metalurgia média e pesada.

e Redresseur triphasé pour soudage MMA DC. Réglage magnétique de courant par shunt. Soudure optimisée
pour tous les types d’électrodes et Arcair.

e Fquipés avec prise de courant 230V 2500W pour connexion d'outillage manuel électrique, générateur de haute
fréquence ou ECONOTIG.

e Construction solide et robuste avec durabilité vérifiée.

e Model EUROSER 600 permet gougeage ARC-AIR.

e |déal pour I'industrie moyenne et lourde.

e MMA DC three phased welding rectifier. Magnetic current adjustment by shunt. Optimized welding of all
electrodes types and Arcair.

e Equipped with a 230V 2500W plug for manual electric tools, high frequency generator or EconoTIG.

e Robust and solid construction with proved durability.

e FUROSER 600 model allows Arcair gouging

e |deal for medium and heavy industry.

w=] * EconoTIG: com electrovélvula de gas e tomada
] de comando para conexao de tocha TIG.
o EconoTIG: con electrovélvula de gas y toma de
% mando para conexion de antorcha TIG.
* EconoTIG: with solenoid gas valve and TIG torch control plug.
. * EconoTIG: avec électrovanne de gaz et prise de commande pour torche TIG./

(o Gerador de alta-frequéncia 450 AFC permite o
arranque a distancia em soldadura TIG.
e Generador de alta frecuencia 450 AFC permite el
cebado a distancia en soldadura TIG. -
e 450 AFC High frequency generator allows TIG welding ignition at distance.

© Générateur d’haute fréquence 450 AFC pour amorgage a distance de soudage TIG.

15
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—deger —

e Rectificadores trifasicos para soldadura MMA/TIG DC com regulacao electronica de corrente. Permitem soldadura de chapas finas e grossas,
gracas as suas escalas de regulagéo. Soldadura optimizada de todos os tipos de eléctrodos até 6 mm de didmetro (modelo EUROSER 400 E)
ou 8 mm de didmetro (modelo EUROSER 600 E).

° Amperimetro e voltimetro digital.

e Fquipados com tomada de 230V 2500W para ligacdo de ferramentas manuais eléctricas.

e Redresseurs triphasés pour soudage MMA/TIG DC. Réglage électronique de courant. Permettent soudure de toles fines et épaisses grace a sa
gamme de réglage. Soudure optimisée pour tous les types de électrodes jusqu'a 6 mm de diameétre (model EUROSER 400 E) ou 8 mm de
diametre (model EUROSER 600 E).

e Ampéremetre et voltmetre digitales.

e Equipés avec prise de courant 230V 2500W pour connexion d'outillage manuel électrique, générateur de haute fréquence ou EconoTIG.

e Construction solide et robuste avec excellente durabilité. A

e Modele EUROSER 600 E avec systeme de gougeage ARC-AIR. ﬁ/ }

e MMA/TIG DC three phased welding rectifiers. Electronic current adjustment. Allow welding * Opgao comando &

of thin and thick plates, due to its adjustment range. Optimized welding of all electrodes types i & distancia

up to 6 mm diameter (EUROSER 400 E model) or 8 mm diameter (EUROSER 600 E model). CD 600 » ' )
e Opcion mando a distancia

e Digital ammeter and voltmeter.

e Equipped with a 230V 2500W plug for manual electric tools, high frequency generator or 9 e Option remote control
EconoTIG. J

eRobust and solid construction with excellent durability. L (D) AXE )
e FEUROSER 600 E model with ARC-AIR gouging system. 0

1000A ARC AIR

1000A @ 25% ‘W
650A @ 60%
500A @ 100%

= il il

' 28

{11 (1171 911000
SIS

Mod. EUROSER 1000 GOUGE
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T oA
TIG ARCAIR

Technical data - Caracteristiques - Caracteristicas

Current - Courant - Corriente - Corrente
Input voltage - Tension d’alimentation -Tension de alimentacion - Tensao de alimentagdo  \/
Max. primary current - Courant primaire max. - Corriente primaria max. - Corrente prim. méax. A
Maximum input power - Puissance maxi. absorbée - Potencia max. absorvida
No-load voltage -Tension & vide - Tension en vacio - Tenséo em vazio A
Welding current range - Gamme de courant - Corriente de soldadura - Corrente soldadura A

% A

Duty cycle - Facteur de marche - Factor de marcha

Electrodes - Electrodos @ mm
Insulating - Isolement - Aislamiento - Isolamento ~ Cl
Protection - Proteccion - Proteccéo
Weight - Poids - Peso K

Dimensions - Dimensiones - Dimensdes f - A cm

Functions - Fonctions - Funciones - Funcoes

ARCAIR
Remote control - Commande distance - Mando distancia - Comando & distancia
Hot start + Arc force
Amper. + Volt. digital

HF generator - Générateur HF - Generador alta frecuencia - Gerador alta frequéncia

e Standard - Base © Optional - Optionnel - Opcional

EUR::TROD

300M 400M 500M

DC DC DC

3x230/400 3x230/400  3x230/400

54 71 90
20.4 28 34
68 72 72
10-320A 15-400A 40-500A
45%-320A  45%-400A  45%-500A

60%-260A  60%-345A  60%-430A

100%-190A 100%-270A 100%-340A

600 M

DC
3x230/400
109
4
72
55-600A
45%-600A
60%-520A

100%-400A

400 E

DC
3x230/400
76
30
74
6-400A
40%-400A
60%-325A

100%-250A

50 6.0 6.0 8.0 6.0
H H H H H
P23 P23 IP23 IP23 P23
119 125 160 170 180
67x56x80  67x56x80  79x60x97 79x60x97 78x67x98
——————— Magnetic
300M 400M 500M 600 M 400 E
— — o ° o
- - - - [e]
- — - - .
— — — - .
o [} o o [}

600E  gouge
DC DC
3x230/400 3x400
115 115
45 46
74 72
6-600A 15-600A
40%-600A  45%-600A
60%-480A  60%-525A
100%-380A
8.0 100%:@00A
H H
1P23 P23
220 270
78xB7x98  78x67x98

Electronic —

600E  Gouge
° [ ]
o o
[ ] [ ]
° o
o o

— Not available / Non disponible / No disponible - Nao disponivel
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MASCARAS PARA SOLDADURA
WELDING HELMETS
MASQUE DE SOUDAGE

DISCOS REBARBAR E CORTE
GRINDING AND CUTTING DISKS
MEULES DE TRONCONNAGE ET D'EBARBAGE

CUTTING STEEL/SS
se=—n A60T-115X1.0X22.2-T41 STEEL/SS
L A46T-115X1.6X22.2-T41 STEEL/SS Pra line
EURUTROD A60T-125X1.0X22.2-T41 STEEL/SS EURZTROD
i A46T-125X1.6X22.2-T41 STEEL/SS i
A46T-180X1.6X22.2-T41 STEEL/SS

A46T-230X1.9X22.2-T41 STEEL/SS

CUTTING STEEL/SS
A30S-115x3.2x22.2-T42 STEEL/SS
A30S-125X3.2X22.2-T42 STEEL/SS
A30S-180x3.2x22.2-T42 STEEL/SS
A30S-230x3.2x22.2-T42 STEEL/SS

GRINDING STEEL/SS

A30S-115X6.4X22.2-T27 STEEL/SS
A30S-125X6.4X22.2-T27 STEEL/SS
A30S-180X6.4X22.2-T27 STEEL/SS

OUTROS PRODUTOS A308-230X6.4X22.2-T27 STEEL/SS

OTHER PRODUCTS
AUTRES PRODUIT




EQUIPAMENTOS DE CORTE POR PLASMA

R N125CC RN105 CC RN85CC RN65CC

MODELO / MODEL N ]

Tensdo de Alimentacdo
Voltage Supply / Spannungsversorgung

Frequéncia

Frequency / Frequenz

Consumo da Corrente de Entrada (80% - 100%)
Current Consumptiom / Max. Stromaufnahme
Potencia Mdxima (80% - 100%)

Maximum Power /Max. Leistungsaufnahme

Tensdo sem carga
No Load Voltage / Leerlaufspannung

Tensdo em carga (40%)
Load Voltage / Arbeitsspannung

Intensidade de Corte (80% - 100%)
Power Performance / Einschaltdauer

Espessura Mdaxima de Corte
Maximum Cutting Thickness / Maximale Schnittdicke

Espessura de Corte Recomendada
Recomended Cutting Thickness / Empfohlene Schnittdicke

Espessura de Corte Otima
Optimum Cutting Thickness / Optimale Schnittdicke

Caudal de Ar
Air Airflow / Druckluftmenge

Pressado de Ar Recomdada
Recommended Air Pressure /| Empfohlener Luftdruck

Sistema de Igni¢ao de Arco
Arc Ignition System / Ziindsystem

Compressor Recomendado
Recomended Compressor /| Empfohlener Kompressor

Grupo Gerador de Energia Recomendado
Recom. Power Generator Group / Empfohlener Generator

Intervalo de Poténcia
Power Range / Amperebereich

Nivel de Protecgdo
Protection Level / Schutzklasse

Classe de Isolamento
Insulation Class / Isolationklase

Dimensiones (a x b x h) mm
Dimensions (a x b h) / Dimensionen (a x b x h) mm

Peso da Tocha Incluido
Weight Torch Included / Gewicht inkl. Brenner

ss| | @ (€| (o] (2% i
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CORTE, AUTOMACAO & EXAUSTAO
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FABRICO DE CONSUMIVEIS PARA A SOLDADURA




% PORTUGAL

ELECTRO!
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Electro-Portugal
dir.export@electro-portu
dir.comercial@electro-pokt
www.electroportugal.gc
Tel: +351 21 361 64
Fax:+351 21 364 31 /¢
Parque Tejo, EN10 km131,200; bigc
2625-445 Forte da Cag
Portugal v
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